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CERTYFIKAT

zgodnosci Zaktadowej Kontroli Produkcji

2627-CPR-1090-1.PL0405.TUVRh.22.00

zgodnie z Rozporzadzeniem (UE) Nr 305/2011 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 9 marca 2011
(Rozporzadzenie w sprawie wyrobéw budowlanych - CPR)

Niniejszy certyfikat obowigzuje dla wyrobu budowlanego:

Wyréb budowlany
Zastosowanie

Oznakowanie CE

Producent
Zaktad produkcyjny

Miejsce produkey

Potwierdzenie

Data pierwszego wydania
Nastepna inspekcja w nadzorze

Okres waznosci

Miejsce i data wystawienia

‘PCA

Elementy no$ne oraz ich zestawy wykonane ze stali do klasy EXC3
wedtug EN 1090-2:2018

dla konstrukcji nosnych we wszystkich typach budowli

ZA.3.2, ZA.3.4 wedtug EN 1090-1:2009+A1:2011

Zaktad Produkcyjno-Ustugowy "SAWO" Stanistaw Michalik
ul. Brzeziriska 57

95-020 Bedon-Wies

Polska

ul. Brzeziriska 57, 95-020 Bedon-Wie$

Niniejszy certyfikat potwierdza, ze zastosowano wszystkie postanowienia
dotyczace oceny i weryfikacji statosci procesow opisane w zatgczniku ZA
normy zharmonizowane;j

EN 1090-1:2009+A1:2011
zgodnie z systemem 2+ oraz, ie Zakiadowa Kontrola Produkcji spetnia
wszystkie wymagania okreslone w powyzszej normie

03.07.2018
27.06.2025

Niniejszy certyfikat zachowuje swojg waznos¢, do czasu aZ nie zmienig sig
okreélone w normie zharmonizowanej metody badar i/lub wymagania
zaktadowej kontroli produkcji do oceny deklarowanych wihasciwosci
uzytkowych oraz nie ulegng istotnej zmianie warunki produkcyjne w
zaktadzie.

Zabrze, 5.07.2022 Z

Leszek Zadroga
Jednostka Notyfikowana
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TUVRheinland®
Precisely Right.

www.iuv.com

AC 141



Number: T2.10-MS-0034790
Revision: 3
Effective date: 2019-08-27

SPAWALNICZE SWIADECTWO KWALIFIKACI

8610-1090-2.PL0285.TUVRh.22.00

zgodnie z norma EN 1090-1:2009+A1:2011, tabela B.1 dla spawania elementéw konstrukcyjnych

Producent

Zakiad produkcyjny

Miejsce produkcji

Specyfikacja techniczna
Klasa wykonania

Procesy spawalnicze
{numer referencyjny wg 4063)

Grupa materialowa

Odpowiedzialny koordynator
ds. spawania
Potwierdzente

Poczatek okresu waznosci
Termin wainosci
Miejsce i data wystawienia

www.tuv.com

ze stali wg EN 1090-2:2018

Zakiad Produkcyjno-Ustugowy "SAWO" Stanistaw Michalik
ul. Brzeziriska 57

95-020 Bedon-Wie$

Polska

ul. Brzezinska 57, 95-020 Bedon-Wie$

EN 1090-2:2018

EXC3 wgEN 1090-1:2009+A1:2011

135 - Spawanie elektrodg metalowa w osfonie gazow
aktywnych, metoda MAG, czesciowo zmechanizowane

11,1.2
wg CEN ISO/TR 15608
PL/IWE/1334/2013

Potwierdza sie, 2e spelnione zostaly wszystkie wymagania

dotyczgce spawania wedtug ustalen przywolanej powyiej
specyfikacji technicznej
03.07.2018 W
27.06.2025
Zabrze, 5.07.2022 2 a,pho
Leszek Zadroga
Jednostka Certyfikujaca

TUVRheinland®
Precisely Right.

® TUV, TUEV and TUV are registered trademarks  Utilisation and applic ation requires rior approval



